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ISO 14001 
Système de Management Environnemental certifié conforme 
aux normes ISO 14001: 2004 par L.R.Q.A.

ISO 9001
Notre société est certifiée IS0 9001 depuis 1991. Organisme certificateur
ISO 9001 version 2000: Lloyd’s Register Quality Assurance.

PED 97/23/EC
Notre matériel est conforme à la directive européenne équipement
sous pression. Guichon Valves est certifiée suivant l'annexe III 
module H de la directive 97/23/CE.

Soudage
Procédés de soudage homologués ASME et normes EN.

Cryogénie

GUICHON Valves
possède un savoir-faire 
spécial dans la fabrication 
de robinetterie 
pour fluides gazeux 
(ex. oxygène gazeux, azote)

Agréments et assurance qualité

Des soudeurs qualifiés et
expérimentés

La diversité de nos équipement permet de
contrôler intégralement notre fabrication

Le bureau d’étude: 
un atout majeur de la société

Nouvelle unité de production

RAC-Fr/01-09

Un fabricant leader 
sur son marché

La société Guichon a été fondée
en 1921. Elle a développé ses
premières  vannes pour la cryo-
génie dès les années 1980 et
dispose actuellement d'une
gamme de robinets à soupape,
pointeau, boisseau sphérique
et de vannes à passage direct.
Aujourd'hui, elle est reconnue
comme l'un des principaux
fournisseurs européens de robi-
netterie spéciale, grâce à sa
longue expérience et à sa capa-
cité à fournir des solutions sur
mesure en robinetterie.
La société maîtrise entièrement
la conception, la fabrication et
le contrôle de ses produits, ainsi
que le service après vente.
Son savoir-faire dans la fabri-
cation de robinetterie haute 
performance, ajouté à l'expertise
de son bureau d'étude, ont
assuré des progrès constants
dans le développement de solu-
tions novatrices et concrètes,
produites par la société.
Guichon Valves: un expert pour
optimiser votre process.
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Nos principaux clients 
pour ce domaine d'application

Robinet 
à soupape 

haute pression 
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Des exigences spécifiques 
au secteur de la cryogénie 

Des réponses 
et une offre adaptées 
à vos spécifications

Contraintes liées aux applications cryogéniques

Robinet 
régulé

π

Limiter les pertes thermiques     
• Conception et dimensionnement spécifiques

π

Faciliter la maintenance
• Top entry (toute pièce en mouvement démontable par la tête)
• Boîte froide adaptable

π

Exemple de process : 
Chambre de simulation spatiale 

Vanne 
passage 

direct 

Caractéristiques d'étanchéité
• Étanchéité vers l'extérieur garantie jusqu'à 10-6 mbar.l/s

(test helium) pour les robinets à soufflet (joints
toriques Viton qualité oxygène, soufflet inox)

•Robinets cryogéniques pour transport et stockage
de gaz liquéfié (-196°C à 25 bars maxi) - DN 6 à 50

•Robinets cryogénique de process pour production,
transport et stockage de gaz liquéfié 
(-268°C à 25 bars maxi) - DN 6 à 50

•Vannes cryogéniques à double opercule 
(Vanne à passage direct) - DN 25 à 250

•Robinets à tournant sphérique 2 et 3 voies
•Clapets anti-retour

Matériaux
• Aciers inoxydables 304L - 316L
• Joints Viton qualité oxygène
• Plastomère basse température

Caractéristiques de construction
• Tous types de connexions (BW, SW, à brides)
• Différents montages possibles : en ligne, d'équerre,

en fond de cuve
• Manœuvre manuelle, motorisation pneumatique
• Options: positionneur, contacts fin de course...

La gamme Guichon Valves

Robinet à tournant
sphérique spécial

Robinet 
manuel

Répondre aux contraintes d’étanchéité 
• Conception et maîtrise des jeux et dilatations 
• Choix des matériaux (tout inox) exposés aux basses températures. 
• Clapet plastomère profilé ou stellitage des portées des sièges et obturateurs 

t

tπRépondre aux contraintes de fiabilité     
• Traçabilité 100% matériaux, machines, opérateurs
• Orifice de décompression du circuit aval 
• Écoulement facilité par une chambre plus volumineuse
• éloignement de la partie manœuvre
• Insertion dans l'axe de manœuvre d'un séparateur 

thermique qui limite la remontée de la glace
• Absence de graisse

π Nécessité d'une très bonne
étanchéité sur une large
plage de températures

π Contraintes de fiabilité et de
sécurité importantes vis à vis de
l'opérateur et de l'environnement

π Limitation des pertes 
thermiques

πMaintenance facilitée
eu égard à l'environnement 
du robinet

Robinet 
à soupape 
ou à pointeau Robinet 

à tournant 
sphérique




